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PRESIDENCE DE LA REPUBLIQUE
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DECRET n°® 2000-639 du 24 juillet 2000
portant nominations dans I’Ordre national
du Lion a titre posthume,

PARTIE OFFICIELLE

DECRETS

LE PresmENT DE LA REPUBLIQUE, GRAND MAITRE DE

L"ORDRE, NATIONAL DU LioN,
PRESIDENCE DE LA REFPUBLIQUE Vu Ia Constitution :

Vu le Code de !'Ordre national du Lion:

2000 Sur présentation du Grand Chancelier de I'Ordre national du Lion :
24 juillet .......... Décret n® 2000-639 portant nominations dans
'Ordre national du Lion a titre postume ... 525 P
DECRETE ;
MINISTERE DES FORCES ARMEES Article premier. — Sont nonunés au grade de Chevalier
dans 1I"Ordre national du Lion & titre posthume :
2000 MM. le sergent Assane Mbodji, Mle [.75.01.463.
25 juillet.......... Décret n® 2000-643 portant nomination d'un BATMAT :
officier supérieur & un emploi militaire ........ %6 i
le caporal Cheikh Diop, Mle 09.89.00.601, 22w
MINISTERE DU COMMERCE BRA:
le soldat de 1** classe Alioune Ngom, Mle
2000 (3.98.01.182, BATCQDOS :
20 juillet .......... Décret n® 2000-600 portant application de la .
norme NS02-057 décembre 1999 sur les téles le soldat de 1** classe Dame Diop., Mle
de couverture ... 526 0197.00.205. BATROIS.
PARTIE NON OFFICIELLE (en service commiandé)
ANNONEES .. .eoeve v eaee e et s eneess e 540 Art. 2. - Le Grand Chancelier de ’Ordre national

du Lion est chargé de 'exécution du présent”décret qui
sera publié¢ au Jowrnal officiel.

Fait 4 Dakar, le 24 juillet 2000,
Abdoulayve WADE.

PARVTIE OFFICIELLE

DECRETS

Par le Président de la République :
Le Premier Ministre,
Moustapha NIASSE.
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MINISTERE DES FORCES ARMEES

DECRET n® 2000-643 en date du 25 juillet 2000
portant nomination d'un officier supérieur & un
emploi militaire.

Article premier. — A compter du 16 juin 2000,
I"intendant-commandant Malang Marena. précédemment
adjoint a I'intendant des Corps de Troupe. est nomme
Inspecteur technique de I’Administration et des Finan-
ces a I'lnspection générale des Forces armées, en
remplacement de 1'intendant-commandant Mamadou
Diop, désigné pour une mission a Pétranger.

Art. 2. - Le Ministre des Forces armées et le Minisire
de I'Economie et des Finances sont chargés, chacun en
¢ce qui le concerne, de Pexécution du présent décret.

MINISTERE DU COMMERCE

DECRET n° 2000-660 du 20 juillet 2000

portant application de la norme NS 02-057
décembre 1999 sur les téles de couverture.

RAPPORT DE PRESENTATION

Le secteur des toles de couverture fait partie de ceux ofl les
consommateurs sont le plus exposés 3 des risques dacquisition
de produits de qualité douteuse et danpereuse pour leur sécurité.

Afin de moraliser ce commerce. il a &€ édicté, a 'instar de
certains pavs membres de PUEMOA. la norme NS 02-057
décembre 1999,

Cette derniére vise 4 faire adopter fes standards intermationaux
en maliére de production et de vente des tbles de couverture.

Sa mise en vigueur permet aussi d assainir la concurrence entre
les opérateurs du secteur (importateurs el fabricants Tocaux)

Pour s’assurer de son strict respect, il convient d'en preciser
les conditions d'application.

Telle est. Monsiewr le Président de la République. I'éconumie

du présent décret que jai Phomenr de soumetire 4 votre sipnature.

LE PrESDENT DE Li REPUBLIQUE,
Vu la Conslitution notamment en ses articles 37 et 65;

Vu la foi n” 94-63 du 22 aoiit 1994 sur les prix, la concurrence
et le contenticux dconomigue.

Vu le décret n° 2000-264 du 17 avril 2000 portant nomination
du Premier Ministre .

Vu le décret n- 2000-266 du 3 avril 2000 portant nomination

des nunistres ;

Vu le décret n° 2000-269 du 3 avril 2000 portant réparlition
des services de I'Etat et du controle des établissements publics.
des sociétés nationales et des sociétés & participation publique
entre la Présidence de la République. la Primature et les
ministéres.

Vu le déeret o0 2000-272 du 7 avril 2000 portant réaména-
gement de la composition du Gouvernement :

Vu le déeret n 2000-275 du 12 avml 2000 portant réamena-
gement de la composition du Gouvemement.

Sur fe rapport du Mimstre du Commerce.
DECRETE :

Article premier. — La norme NS {(2-057 décembre
1999 relative a la fabrication et & la commercialisation
des tdles de couverture est rendue obligatoire 4 la datc
d’entrée cn vigueur du présent décret.

Arl. 2. - Le présent décrel entre en vigueur des sa
publication au Journal officiel. Toutefois. les tdles de
couverture qui ont fait 'objet. avant cette date, dec
fabrication locale ow d'imporfation peuvent continuer a
étre écoulées sur le marché & condition que les détenteurs
en fassenl la déclaration auprés des services du com-
merce intéricur.

Art 3. — Le Ministre de 1"Economie et des Finances.
le Ministre des Mines, de ["Artisanat et de 'Industric.
le Munistre de 'Urbanisme et de I'Habitat ¢t le Ministre
du Commerce sont chargés. chacun en ce qui lc
concerne. de l'exécution du présent décret qui sera
public au Journal officiel.

Fail & Dakar, le 20 jullet 2000.
Abdoulaye WADE
Par le Président dec la République
Le Premier Ministre,
Moustapha NIASSE.

NORME SENEGALAISE NS 02-037

décembre 1999
Téles de couverture
AVANT-PROPOS

La préseni¢ norme est élaborée par le sous-comtic
n° | « Matériaux el produits » du comilé techniquc
Béatiment-Génie civil-Travaux public. qui comprend les
ntembres énumeérés ci-dessous :

MM. Mamadou Sankharg,
Gérard Biessy, Bureau VERITAS.
Allé Diouf, SS8IC/Groupe SOCOTEC .
Alion Diack, BHS .

FIBROMAC,

Ibrahima Malé¢ Mbodje, Direction du Commerce
intérieur ;

CEREEQ ;

Almamy Faye,
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M™ Amna Mbave Samba, Direction de I'Urbanisme et
de |'Architect./MUH. .

MM. Pathé Mbaye. Divistion des Constructions
scolairessfDAGE/MEN

Qussevnou Sarr. Ordre des Architectes ;

Talla Cissé. SENAC.

Serigne Mbaye. SICAP:

Mamadou L. Diouf.  SNHLM.
M™ Barbara Diop. SOCOCIM  Industries :
MM Lamine Ndiaxe. SPEBTP/CNP:

Mbacké Niang.
recherche-MBN:

Mafall Dia, SENEMAC :

‘Mounir Abdali. Société industrielle de Bois et
d'Acier (SIBA):

M™ Ndiémé Lame-Lopez,

Apence d architecture et de

CSTM .

MM. Mokamed Dionne, Direction de I'Industrie/MEN:
Le Directeur général. SONEPI .
Le Président. Comité des Sociéiés d Assu-
rances :
Le Président. CONAC.
Barama Sarr (Secrétaire) Institut sénégalais
de Normalisation (ISN).
TOLES DE COUVERTURE
I. OBJET

La présentc normc a pour objet de définir les
caractéristiques dimensionnelles mécaniques physiques
- et chinugques des toles de cowerture.

2. DOMAINE D APPLICATION

La présente norme s'applique aux tbles en acier
revétu et aux tdles en aluminium ou d'alliages d alu-
minium et destinées a la couverture et au bardage.

3. REFERENCES

Les documents ci-dessous sont complémentaires de la
présente norme aux cndroits indiqués dans le texie.

NF A 03-137 — Produils sidérurgiques ~ Essai de
pliage de I'acier

NF A 03-158 - Produits sidérurgiques — Essai de
pliage simple des tdles et feuillards en acier, d"épaisseur
épale ou supérieure a 0,5 mm et inféricore &2 3 mm.

NF A 03-151 - Produits sidérurgiques - Essai de
traction de 1"acier.

NF A 03-160 - Produits sidérurgiques — Essai de
traction sur toles et feuillards en acier d épaisseur égale
ou supérieure 4 0,5 mm et inférieure 2 3 mm.

NF A 01-010 — Aluminium et alliages d aluminium
— Cuivres et alliages de cuivre — Echantillons, spécimens
et éprouvettes pour essais.

NF A 03-25] — Aluminium et alliages d’aluminium
— Cuivres et alliages de cuivre — Essai de traction.

NF A 03-260 — Aluminium et alliages daluminium
— Cuivres et alliages de cuivre - Essai de pliage simple.

NF A 50-451 — Aluminium et alliages d’aluminium
— Produits laminés d'usage général — Caractéristiques.

4, DEFINITIONS
4.]1.Téle d acier revétu

L’appellation “ t6le d’acier revétu ™ désigne les toles
d’acier obtenues par revétement de ["acier au moven de
I'une des méthodes suivantes :

- galvanisation 3 chaud ;
- élect.rogalvanisation :

- meétallisation.

42 Téle galvanisée

Téles d acier obtenues par galvanisation a chaud et
en continy,

4.3 Tole d’aluminium ou d alliage d’aluminium

La téle d’allure sinusoidale ou trapézoidale constituée
d"alliage d aluminium. obtenue par profilage a froid sur
machines & galets et destinée & la couverture et au
bardage.

4.4 Téle aluzinc

La tdle d’acier revétu, i chaud et en continu. d'un
alliage ternaire composé d'aluminium, de zinc ct de
silicium.

4.5 Téle ondulée

la téle de grandes dimensions dont la section trans-
versale comporte des ondulations sensiblement siuson-
dales destinécs 4 assurer la rigidité de Ia Ble

4.6. Tole nervurée

La tdle de grandes dimensions comportant d. 1 -
vures longitudinales de section trapézoidale dest - a
assurer la rigidité de la t6le : les nervures pomn e
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1dentiques ou comprendre des nervures principales et des
nervures secondaires ; la hauteur maximale des nervures
secondaires étant de 3 millimétres.

5. CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES
5.1, Tgles d’acier revétu ondulées
3.1.1.

Les épaisseurs de fabrication courantes sont au
minimum (0,23 mm avec une tolérance de:

0 a 0.04 pour 0.23 mm

+ 0,04 pour les autres épaisseurs.

Epaisseur

Les tdles ondulées d épaisseur supérieure a (.45 nm
peuvent faire 1'objet d’un accord entre les parties. la
tolérance étant toutefois de + (.03 pour les épaisseurs
comprises entre 0,60 mm et 0.80 mm,

5.1.2

La largeur utile entre les axes des ondes de rive est
au minimum de 700 millimétres avec une tolérance de
+ 1 %. Sur commande, les téles ondulées peuvent étre
livrées en largeurs différentes correspondant 4 un
nombre d'ondes compris entre (53 + %) et (16 + ).

Largeur utile

5.1.3. Longueur

La longueur de fabrication minimale est de 2000
millimétres avec une tolérance de + 0,1 %.

5.1.4. Pas d’ondes

Le pas d'ondes est de 62 millimétres avec unc
tolérance de + 1 mm. La tolérance sur le pas d’onde
n'est pas cumulative sur la largeur de la tdle.

5.1.5 Profondeur des ondes

La profondeur des ondes est de 18 millimétres avec
une tolérance de + lmm.

5.1.6 Equerrage
Le hors d’équerre doit étre inférieur ou égal & 6mm.
5.1.7. Hauteur de rive

La hauteur de rive est de 9 millimétres avec une
lol¢rance de + lmm.

5.1.8. Largeur de retombée de rive

la largeur de retombée de rive doit étre de 19

millimétres.
3.1.9 Poriée entre deux pannes

La portée entre deux pannes doit étre de 0.90 métre,

5.2, Téles d acier revétu nervurées ou bacs
5.2.1. Epaisseur

Les épaisseurs de fabrication sont au minimum 0,30
mm avec une tolérance de:

0 a 0,04 pour 0,30 mm

+ 0,04 pour les épaisseurs entre 0,35 et 043 mm

+ 0,05 pour les épaisseurs supériewres a 0,43 mm.

Les tdles nervurées ou tdles bacs dont I"épaisscur est
supérieure 4 0,80 mm peuvent faire I’objet d*un accord
enire les parties.

53.2.2. Largeur utile

La largeur utile entre les axes des nervures de rives
est comprisc entre 750 mm et 1000 mm avec une
tolérance de 0.5 %.

5.2.3. Longueur

La longueur de fabrication minimale est de 2 m avec
une tolérance de 0.1 %.

5.2.4, Pas de nervure

Le pas dc nervure doit étre de 250 mm au moins
avec une tolérance de + 2 mm.

La tolérance sur le pas de nervure n’est pas cumultative
sur ia largeur de la téle.

5:2.5. Hauteur des nervures principales *

La hautcur des nervures principales et de rives est au
meins de 40 mm avec une tolérance de 4 — | mm.

3.2,6. Retombé minimale de la nervure de rive

La valeur minmale a de la retombée de la nervure
de rive « cmboitanic » doit étre de 10 mm.

5.2.7. Rectitude de la retombée de la nervure de rive

Dans les conditions de 1"essai définics 4 1 article 9.5,
le gabarit ne doit pas pouvoir éirc introduit entre les
deux tdles.

5.2.8. Portée maximale entre deux pannes.

La portée maximale entre deux pannes cst de 1,30 m.
53.Téles en ailiage d aluminium ondulées

3.3.1. Epaisseur

les épaisseurs courantes sont de 0,35 mm au minimum

avec une tolérance de :

+

0.04 pour 033 mm

14

0,04 pour les épaisseurs de 0.35 3 045 mm:

+

0,05 pour les épaisseurs supérieurcs 4 (.30 mm.

Les tdles d'alliage d aluminium dont les épaisscurs
excédent 0,80 mm peuvent faire 1'objet d’un accord
entre les partics.
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5.3.2. Largeur utile

La largeur utile entre les axes des ondes de rive est au
minimum de 700 mm avec une tolérance de + 1 %.

Sur commande, les tdles d’alliage d’aluminium on-
dulées peuvent étre livrées en des largewrs différentes,
elles doivent cependant correspondre 4 un nombre
d’ondes compris entre (3 + %) et (16 + '%).

5.3.3. Longueur

La longueur de fabrication minimale est de 2000 mm
avec une tolérance de 0,1 %.

534, Pas d’ondes

Le pas d’ondes des téles en alliage d’aluminium est
de 62 mm avec une tolérance de + 2mm. La tolérance
sur le pas d'onde n’est pas cumulative sur la largeur
de la tdle.

5.3.5. Profondeur des ondes

La profondeur des ondes est de 18 millimétres avec
une tolérance de + 1 mm.

3.3.6. Equerrage
Le hors d"équerre doit étre inférieur ou égal 4 6 mm.
3.3.7. Hauteur de rive

La hauteur de rive est de 9 mun avec une tolérance
de + 1 mm et — 3 mm.

5.3.8. Largeuwr de retombee de rive

La largeur de retombée de rive est de 25 mm.
339 Portée maximale enire deux pannes

La portée maximale entre deux pammes est de 0,90 m.
5.4.Toles en alliage d’aluminium nervurées

5.4.1. Epaisseur

Les epaisseurs des tdles en alliage d aluminium
nervurées sont comprises entre 0,50 mm et 0,80 mm
avec la tolérance de + 0,05 mm.

5.4.2. Largeur utile

La largeur utile entre les axes des nervures de rives
est comprise entre 750 mm et 1000 mm avec une
tolérance de + 0.5 %.

53.4.3. Longueur

Les longueurs de fabrication courantes sont 2 m au
minimum avec une tolérance de 0,1 %.

5.4.4. Hauteuwr des nervures principales

La hauteur des nervures principales est de 40
millimétres.

5.4.5. Hauteur de retombée de rive

La hauteur de retombée de rive est de 10 mm,

34.6. Portée maximale entre deux pannes

La portée maximale entre deux pannes est de 1,30 m.

6. CARACTERISTIQUES MECANIQUES,
PHYSIQUES ET CHIMIQUES

6.1.Toles d’acier revét

Les téles d’acier visées par la présenic norme doivent
répondre aux spécifications ci-aprés :

- Tacier de base doit étre de qualité commerciale
courante convenant a la fabrication de téles profilées
et permettant des déformations modérées, emboutissages
et pliages simples, sans formation de vermiculures. I
doit répondre aux caractéristiques mécaniques telles que
définies au tableau 1.

- la masse nominale du revétement de zinc doit &tre
au minimum de 400 grammes au meétre carré double
face. La surface du revétement ne doit présenter ni de
reprise de coulée, ni d'inclusion d’oxydes ni de matiéres
étrangéres ou de manques. les lingots de zinc utilisés
doivent étre de premiére fusion et avoir un degré de
pureté supérienr ou égal a 98,5 % .

- dans le cas des tdles aluzinc, la masse minimale
du revétement doit étre de 100 grammes au métre carré
double face dont 35 % d’aluminium, 43,4 % de zinc
et 1.6 % de silicium. ~

6.2. Les tdles en alliage d’aluminium

Les téles d’alliage d aluminium visées par la présente
norme doivent répondre .. caractéristiques ci-apres

1° Les alliages d aluminium utilisées doivent étre les
suivants :

- 3003 (A-M1) pour les tdles cndulées ;
- 5005 (A-G 0.,6) pour les t6les nervurées.

2° La composition chimique des produits de base est
celle fixée par la norme NFA 50-451.

Py
7. MARQUAGE

Les tdles visées par la présente norme doivent porter
sur au moins une face et 4 tous les deux métres les
indications suivantes :

- la nature du produit (matiere) :

- le nom ou le sigle ou la marque d’identification
et 1"adresse du fabricant ou de ['importateur ;

- D'épaissewr nominale en millimétre.
r

8. ESSAIS GEOMETRIQUES DES TOQLES
ONDULEES
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81. Mesure du pas et de la profondeur d'onde
8.1.1. Préparation de l'éprousette

Léprouvette doit étre une tdle compléte 4 1'état de
Iivraison sans condittonnemens.

8.1.2. Appareillage

8.1.2.1. Une surface plane d¢ dimensions adapices
aux dimensions des tdles.

8.1.2.2. Des bamres cylindriques en acier dung
longuenr de 200 mm et d'un diamétre suffisant pour
toucher les flancs d’ondes, avec des poinics conigues
fixées en leur axe & unc extrémité.

8.1.2.3 Un micromeéire a touche hémisphérigue d'unc
précision de 0,1 mm.

8.1.24, Une regle métallique graduée en 0.3 mm.
8.1.3. Mode opératoire
8.1.3.1. Mesurage du pas a

Les toles sont posées a plal sur la surface (yoir figure
3} en veillant a cc que le creux de chaque onde soit
bicn en contact avec la surface.

A une extrémilé de la tole. poscr lcs barres cvlin-
driques dans chaque creux d'ondc. la poinic conique de
chaque rouleau dépassant Iégérement de la tdle (voir
figure 1),

Mesurer. & (.5 mm prés. la distance entre deux
pointes coniques consécutives sur la régle.

Toute autre méthode de mesurage de méme précision
peut étre utiliséce.

8.1.3.2. Mesurage de la profondeur dondc k

Les toles sont posées a plat sur la surface (voir figure
3) en veillant & cc que le ereux de chaque onde soit
bicn en contact avee la surface.

Choisir sur une (6le trois ondes complétes ou prendre
toutes les ondes s'il v a en a meins de trois. Sur chacunc
d’clles. effectuer & I"aide du micrométre, trois mesurages
a 0.} mm prés, régulicrement répartis sur la longueur
de la tole (voir figurc 2).

Toute autre méthode de mesurage de méme précision
peut &tre utilisée.

3.1.4. Expression ¢l mterprétation des résultats
8.1.4.1. Pas a

Chaque mesurc de pas doit étre conforme a la
spécification de 5.1.4. ou 334

8.14.2. Profondeur d’onde h

Chaquc résultat. qui cst la moyenne de trois mesurcs
sur chaque onde. doit étre conforme 4 la specification

de 5.15. ou 3.3.3).

8.2. Mcsurage de la longucur et dc la largeur uule
8.2.1. Prcparation de |'éprouvetic

L'éprouvettc doil éirc une téle compléte a éiat de
InTaison sans conditionncment.

8.2 2. Appareillage

8.2.2.1. Une surface plane de dimensions adapices
aux dimensions des tdles.

8222 Une régle graduée en millimétres.
$.2.2.3. Deux équerres rectanguiaircs.
8.2.3. Modec opératoire

Les toles sonk posées a plat sur a surface (voir figure
3) cn veilant & ce que le creux de chaque onde son
bien en conlacl avee la surface.

Pour contréler la longucur. effeciuer trois mesurages,
au centre ¢l a cnviron 30 mm de extrémigé,

Pour contréler la largeur des téles. cffectuer trois
mesurages. an cenire ct a environ 30 mm de chaque exiré-
mité ou plus si nécessaire pour éviter les coins coupes,
Repérer sur la téle les emplaccments o les mesures peu-
vent ¢ire clfcctuées, Aux emplacements prévus. reperer a
(.50 mm pres ¢t matérialiser sur les ondes de rive. les axes
dc ces ondes. Mesurer la distance entre ces axes (largear
utile) a 1"aide d"unc régle graduée cn mithmetres.

8.2.4. Expression cf interprétation des résultats

Effectuer chaque lecture au millimétre le plus proche
Calculer les movennes arithmétiques de la longueur ¢l
de la largeur : clles doivent étre confonnes aux spéci-
fications de 3.1.2 ¢t 33.2.

8.3. Mesurage de 1'épaisscur
8.3.1. Préparation de | ¢prouvetic

I"éprouvette doit étre unc plague compléie & 1'état de
Iinraison sans conditionncment,

8.3.2. Appareillage

Il doit comprendre un microméire asce touches
hémticylindrigues (voir figure 4) de raxon 2 mm et
longueur 10 nm. précis a 0.03 mm preés.

8.3.3. Mode opératoire

Effcctuer six mesurages a 0.1 mm prés 4 environ 13
mm de 'extrémité dc chaque ble. Prendre fes mcsures
en lrois creux ct trois sommets d’ondes comme indiguc
a la figure 2, )

8.3.4. Expression ct interprétation des rosulats

Chaque mesurage individucl doit ¢ire conforme aux
specifications d’épaisscurs minimales. (Voir 5. 1.1 ot F 3 1y
et la moyenne des six mesurages effectucs sur une 16l dont
&tre conforme aux spéeificationsde 3.1 1ou 33 I

8.4, Contrgle d’équerrage
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4.1, Préparation de 1'épromncite

L'éprouvelte doil étre une t6lc compléte cn état de
Inraison sans conditionncment.

84.2. Appareillage

8.4.2.1. Unc surface planc de dimensions adaptées
aux dimensions des toles.

8.4.2.2. Unc régle métallique graduée en 0.5 mm.

8.42.3 Un gabarit rectangularre présentant deux bords
ondulés et deux bords droits ou tout autrc dispositif

approprié pour vérifier 1'équerrage des extrémités par |

rapport aux ondes. avec une précision de 1 mm.
8.4.3. Modc opératoire

Le hors d’équerre doit étre mesuré comme indigué
a la ligure 3.

8.4.4 Expression ¢t mterprétation des résultats

Le hors d"équerre doit étre conforme & la spécification
de 5.1.6 ou 33.6.

8.5 Mesure de la hauteur des rives
8.5.1. Préparation de I'éprowvette

L épreuvette doit élre une plaque compléte en état de
fivraision sans conditionncment,

8.5.2. Apparcillage

8.5.2.1. Unc surlace plane de dinensions adaplée aux
dimensions des plaques.

8.5.2.2, Un dispositif pour mesurer la hautcur d onde
ascendante (hom).

$.5.2.3. Un dispositif pour mesurer la hauteur d onde
descendante (hod).

8.5.3. Mode opératoire

Mesurer la hauteur des deux rives (figure 6), & {aide

du dispositif, avec unc précision de 1 nun.
8.5.4. Expression ¢l interpréiation des résultats

En tout point de la rive de lIa téle (excepté au niveau
des coins coupés). la hautcur mesurée devra étre
conforme aux spéeifications de 5.1.7. ou 53.7.

9. ESSAIS GEOMETRIQUES DES TOLES
NERVUREES

9.1 Mcsure de ["épaisseur

. Utiliser un palmer a platcaux permettant d’apprécier
fe centicme dc millimétre.

. Mesurer I"épaisscur au centre de 3 cercles de 30 |

mm de diamétre pouvant &tre inscrit chacun dans unc
surface planc choisic ¢n dchors des nervures de rives.
a Textrémité des télos,

9.2. Mosure de la largeur uiile

Les mesures sont effectuées sur la tdle a état de
livraison.

Faire rcposer lc plat de la téle sur un apput plan
de largeer au moins éeale a la largewr de la téle et
de 3 m de longueur (*) (voir figure 7). Aun-dela de 3
m, la téle repose sur des appuis paralléles contenus dans
le méme plan géométrique (*).

Repérer sur la téle les emplacements ol les mesures
peuvent &trc effectuées, a savoir:

« & 0,50 m de chaque extrémité et tous les métres
en partie courante :

- aux cmplacements prévus. repérer a (.50 mm prés
et matérialiscr sur la partic supéricure des nenvures de
rive. les axcs de ces nervures:

- mesurcr la distance entre ces axes (largeur utile)
a "aide d'une régle graduée en millimétres.

9.3. Mesurc de la hauteur des nervures principales

Les mesures sont cflectuées sur ia tole a 'état de
livraison.

Disposer comme indiqué sur la figurc 8, la téle sur
un appui identique a celui défini a { article 9.2.

Utiliser tne jauge de profondenr graduée, disposée
sur la sous-face de la tdle, dans "axe de la nervure

| (figure 8).

Effectucr les mesurcs a (L3 mm prés, aux extrémités
longitudinales de chaque tdle.

(" Dans le cas d'essais sur chantier. Tappui plan peut étre
remplicé par 3 appuis paralleles dont a tolérance de planéite dout
éire au moins ¢gale 4 - 03 em.

9.4. Mesure de la retombée de 1a nervure de rive
« emboitante ».

Les contrdles sont cffectuds sur la tdle a état de
livraison. Effectuer les mesures 4 0,50 m de chaque
exirémité et au milicu de la tole, Des mesures sonl

| effcctuées 4 1 mm prés. a "aide d’un réglet.

Dans le cas o la retembée de la nervure de rive
est raidie par un pli. la largeur de celui-ci n'est pas
prisc cn comptc dans la mesure {figure 10).

9.5, Mesure des défants de rectitude de la retombée
de rive avant mis¢c cn ocinvre

Emboiter fes nervures de rive non homologues de 2
toles, les 10les reposant sur des appuis situés dans lc
méme plan horizontal.

Fixer ces tdles dans les conditions normales de pose.

* Utiliser un gabarit rigide présentant une partie ver-
ticale {figure 9):
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Balance permettant la pesée des échantillonsa 0,01 g prés.
10.3.3.5. Mode opératoire

Effectuer sur chaque éprouvetie les opérations
survantes !

- peser l'éprouvette a 0.01 g prés:

- plonger I'éprouvette dans la solution acide chlorhy-
drique — chiorure d"antimoine. Laisser I éprouvette plon-
gée dans la solution jusqu’a ce que le dégagement d’hydro-
géne cesse, ou que senlement quelques bulles se dégagent
(Durée approximative : quinze a trente secondes). La tem-
pérature de la solution ne doit pas excéder 38° C ;

- aprés attaque, l'éprouvette est lavée, brossée &
I’eau courante, séchée au chiffon, puis séchée par
chauffage a environ 100°C et refroidie ;

- peser a nouveau l'éprouvetie a 0,01 g prés;

- faire la différence des masses de P’éprouvette
revétue et de I'éprouvette sans son revétement. Cette
masse représente la masse zine du revétement sur un
décimétre carré de téle galvanisée double face.

- 51 l'on a opéré sur trois éprouvettes prélevées
dans la méme tdle, faire la movenne des masse de zinc
de ces frois éprouvettes.

La masse de zinc par métre carré de tole double face
est considérée comme égale 3 100 fois la masse trouvée
sur un décimétre carré double face.

10.3.3.6. interprétation de 1'essai

La masse de zinc par méire carré double face ainsi
trouvée doit étre conforme aux prescriptions de 1 article
6.1

10.3.4. Essai de continuité du revétement de zinc par
immersion dans le sulfate de cuivre.

10.3.4.1. Prncipe

On contréle la continuité du revétement de zinc en
soumettant une éprouvette de téle galvanisée a des
immersions successives dans une solution de sulfate de
cuivre. Aprés immersion, le revétement doit apparaitre
continu et le métal sous-jacent ne doit avoir été mis
4 nu en aucun point.

Cet essal ne permet de contréler que la continuité
du revétement,

10.3.4.2. Réacnf

Solution neuve de sulfate de cuivre. préparée a partir
de sulfate de cunvre {SO4Cu,5H20) « pur pour analyvses
», & raison de 314 g de sel pour un litre d’eau distillée.

La masse spécifique avant exécution de [essai doit
étre égale a 1,17 + 0,01, la solution étant & la
température de 20°C.

La mise en solution doit &tre faite ecntiérement a froid :
en ancun cas, on ne doit chauffer la liquenr. Pour éviter
que [’opération ne prenne un temps trop considérable,
on peut opérer comme suit : le sel & dissoudre est broyvé.
puis épuisé par fractions successives de ['eau a utiliser.
Apres dissolution totale, réunir les différentes solutions
partielles et agiter.

10.3.4.3. Mode opératoire

L’éprouvette rectangulaire de 20 mm x 200 mm,
prélevée dans la tdle 4 1'intérieur du rectangle défim
a la figure 11 est dégraissée au benzéne ou au
trichloréthyléne. Elle est ensuite rincée a ’eau distillée
et essuyée avec de |'ouate propre. Elle ne doit dés lors
étre saisie que par la portion non destinée a étre
Immergée.

L'immersion a lien dans 500 ml de solution neuve
de sulfate de cuivre & la température de 20°C+1.5°C.

On fait subir & I"éprouvette 3 immersions successives.
d'une durée de une minute chacune.

Les immersions sont faites sur une longueur de 150
mm au moins et de 170 mm au plus, "éprouvette étant
tenue verticalement dans Ia solution et n’étant soumise
4 aucune agitation,

Aprés chaque immersion, |'éprouvette est aussitét
essuyée et lavée a l'eau courante et le cuivre déposé
est enlevé par frottement léger avec du coton hydrophile.

La solution n’est utilisée que pour ["essai d’une seule
éprouvette,

10.3.4.4. Interprétation de l'essai

Aprés les 3 imumersions. on ne doit constater en aucun
point sifué a 25 mm au moins de I'extrémité immergée.
de dépdt brillant et adhérent de cuivre, indiquant que
Pacier a été mis 4 nu en ce point.

11. ESSAIS MECANIQUES DES TOLES EN
ALLIAGE D ALUMINIUM

Les essais mécaniques sont effectués a la température
ambiante suivant les normes correspondantes, ¢’est a dire :

- NF A 01-010, NF A 03-251 et NF A 350-451
pour ’essai de traction ;

- NF A 03-260 et NF A 50-451 pour l'essai de
pliage.
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Tableau |. caractéristiques mécanique revétement et de I’acier de base

Revétement

Acier de base

Fssai de phiage (2)

Essai do traction (1)

Classe Désignation '
(" des revétements Garantie d"adhérence du Re, Nimm? RN/mny? AYmim
revétement au phiage a 180° (3) max Zo=R0mm 70=565 VSo
a<1.30 1.30<a< 3,00 a=3,00 a<} a>2 az2 a<?2 a<3 a>3
Jusgu’a £ 273 mclus D=0 D=0 D=a
Plusde Z 275 4 350 inclus D=0 D=a D=2a
(C |Plus deZ 3504450 inclus D=a D=2a D=3a 270/450 270/490 243 26(3)
Plus de Z, 450 & 600 inclus D=2a D=2a D=3a
(£ |Jusqu'aZ 275 inclus (4) D=0 D=0 3=a . 270/450 270/430 % 2
GES  [Jusqu'a Z 275 inclus (4 D=0 12=0 D=a 250 290 2701370 2704380 343 I3
(1) L'essai de traction cst réalisé, suivant e cas, selon la norme NF A 03-160 (éprouvette 20 x 30) ou seclon la norme NF A 03-151.

Pour les produits d’épaisseurs inféricures ou égales a 0.7 mm, les valeurs d"allongement données dans la colonne (a<3mm) doivent étre réduites de 2.
{2) L'cssai de phiage cst réalisé selon les normes NF A 03-157 ot NF A 03-158. sclon lcs épaisscurs :

D = diamétre dc la cale & utiliser pour le pliage

a = dpaisscur de la tdle en millimétres

(3) Coes valeurs sont données & titre indicatif. Les caractéristiques de résistance ot d’allongement peuvent étre différentes snivant I utilisation envisagée par convention

entre client et fournisseur. Zo — Distance initiale cntre rgpéres, So = Scction initiale de la partic calibrée.

(4} I appartient au producteur de fixer Ia charge de zinc cn fonction de la déformation envisagée par 'utilisateur.

(3
(6)

1 Nimm?® = | MPa

GC = Qualité couranic

GE = Qualit¢ pour profilage sévére et cmboutissage

GES = Qualité pour emboutissage profond.




29 juillet 2000

JOURNAL OFFICIEL DE LA REPUBLIQUE DU SENEGAL

335

Exemples de mesure du pas
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Dimensions en millimétres NS 02-057
¢ "45:" Wi o
A
w3 S
- 3

Surface dar tonfrile

Figure 3 : Mesurage de la longueur et de la largeur

Dimensions en millimétres

W

Figure 4 : Touche semi-cylindrique pour mesurage de I'épaisseur
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NS 02-057

Hors d'équerre

|

/

Figure 5 : Mesurage de I'équerrage

Surface de réfdrer-» {<urfage de tontrale}

(]

Bhod

Figure 6 : Mesurage de la hauteur de rive
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Newvure de rive
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Gobarit rigide
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es di ¢ deux plaques fixges
sur des appuis situés dans un mém Eris

¢ plan harizonta

3 @ : valeur de ia retambée de
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Pli deraidissement

Figure X0 ~ Retombée da {a nervure de rive « emboitante »
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ANNEXE
Bibliographic

. Décret 97-379 du 2 juillet 1997 portant réglemen-
tation de la qualité ct de la commercialisation des téles
de couverture en Céte d’Ivoire.

. NF A 36-321 (mars 1983): Produits sidérurgiques
~ Toles d'acier galvanisées et téles a revétement allié,
obtenues en continu, avec charge de rupture maximale
mposée pour pliage. profilage ¢l emboutissage.

. NF P 34-401 (jullet 1977) : Couvertures ~ Plaques
nervurées en acier galvanisees prélaquées ou non -
caracténistiques dimensionnelles .

. NF EN 494 (acit 1994): Plagues profilées en
fibres-ciment et accessoires pour couverturss

- spécifications du produit et méthodes d’essai.

. NF A 36-320 (janvier 1935) : Produits sidérurgiques
— Toles galvanisées planes on ondulées (épaisseur
inférieure 4 2 mm),

PARTIE NON OFFICIELLE

ANNONCES

(L Administration n entend nullement étre responsable de la
tenenr des annonces ou avis publiss sous cette rubrigue par
les particuliers}

Edude de M® Bineta Thiam Diop. nofare
Dakar VI-Pikine Khourounar - Cité Sotiba n- 204 bis

AVIS DE PERTE
Avis est donné de la perte du titre foncier n® 14900-DG

appartenant au sieur Aboubacar Ndiave dit Mbave Ndiave.
1-2

AVIS DE PERTE
Avis est donné de la perte du certificat d’inscription
du bail concédé sur le titre foncier n® 20459-DG au
profit de M. Jean Alain Monnerville . 1-2

AVIS DE PERTE

Avis est donné de la perte du titre foncier n° 2377-DG
appartenant aux héritiers Médounc Faye ou Pave.  1-2

Edude de M® Bineta Thiam Diop. notaire
Dakar VI-Pikine Khourounar - Cité Sotiba n 204 bis

AVIS DE' PERTE
Avis est donné de la perte du titre foncier n® 2378-DG
appartenant aux héritiers Médoune Fave ou Paye. 1.2

AVIS DE PERTE

Avis est donné de la perte du titre foncier n® 2380-DG
appartenant aux héritiers Médoune Faye ou Paye.  [-2

AVIS DE PERTE

Avis est donné de la perte du titre foncier n° 2381-DG
appartentant aux héritiers Médoune Paye. 1-2

AVIS DE PERTE

Avis est donné de la perte du titre foncier n° 2382-DG
appartenant aux héritiers Médoune Fave ou Pave.  1-2

AVIS DE PERTE

Avis est donné de la perte du titre foncier n° 2383-DG
appartenant aux héritiers Médoune Paye. 1-2

M Mamadou Dieng Tanor Ndiaye. notaire
10. Rue Mehamed V - Dakar-Ponty

AVIS DE PERTE

Avis est donné de la perte de la copie du titre foncier n°
2355 de Rufisque, appartenant a M. Saliou Pouye, con-
seiller coutumier, demeurant & Bargny: 1-2

AVIS DE PERTE
Avis est donné de la perte du titre foncier n® 3070 de
Thiés appartenant au sieur Mor Ndiaye. [-2

AVIS DE PERTE

Avis est donné de la perte du titre foncier n® 672-SL
appartenant a M. Oumar Diallo. 1-2

AVIS DE PERTE

Avis est donné de la perte du titre foncier n® 296-SL
appartenant 4 M. Oumar Diallo. 1-2

AVIS DE PERTE

Avis est donné de la perte du titre foncier n® 291-BS
appartenant a M. Qumar Diallo, 1-2

AVIS DE PERTE

Avis est donné de la perte du titre foncier n° 12 du
Djoloff appartenant 4 M. Qumar Laity Ndiave. I[-2
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